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REMPLISSAGE / 

 / 
TOUS ITEMS H SUR A

 VUE ISOMÉTRIQUE 

1.
2. ALL DIMENSONS IN MILLIMETERS  / ALL MATERIALS MILD STEEL
3. FOR SWAW USE E4918 ELECTRODES EXCEPT AS NOTED
4. ALL VERTICAL WELDING IN PROGRESSION VERTICAL UP
5. ROOT GAP AND EDGE PREPARATION YOUR CHOICE
6. PROJECT MUST REMAIN FLAT ON IT'S BASEPLATE DURING WELDING
7. ONCE FITTING IS COMPLETED, PROJECT MUST BE STAMPED PRIOR WELDING

1. TOUTES LES PIÈCES DOIVENT ÊTRE POINTÉES AVANT LE DÉBUT DU SOUDAGE 
2. TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMÈTRES, TOUT MATÉRIEL EST EN ACIER DOUX
3. UTILISEZ E4918 POUR LE SMAW SAUF AVIS CONTRAIRE
4. TOUTES LES SOUDURES VERTICALES DOIVENT ÊTRE EFFECTUÉES EN MONTANT
5. ÉCARTEMENT ET CHANFREIN À VOTRE CHOIX
6. LE PROJET DOIT RESTER À PLAT SUR SA PLAQUE DE BASE PENDANT LE SOUDAGE 
7. UNE FOIS LE PROJET ENTIÈREMENT POINTÉ, LE FAIRE POINCOINNER AVEC DE 

COMMENCER LE SOUDAGE

Time Limit / Temps limite :  6 hrs
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