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BILL OF MATERIALS/LISTE DES MATERIAUX

— 200 -

NOTE: mem | Qry T w L Total Wt U:Ii:s
ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS / KILOGRAMS I Al 1| 200 200 210 0.66 | kg
ALL MATERIAL STAINLESS STEEL I 8 | 2 | 2.00 30 120 0.00 | kg
SEE OTHER SHEETS FOR PARTS AND WELDING c | 2 [ 200 85 165 0.44 | kg
DETAILS D | 2 | 200 40 85 0.11 | kg
E | 2 | 200 40 80 0.10 | kg

NOTE: . F| 1| 200 165 177 0.46 | kg
TOUTES LES DIMENSIONS EN MILLIMETRES / G| 1| 200 56 97 0.09 | kg
KILOGRAMME§ H | 2 | 200 38 64 0.08 | kg
TOUS LES MATERIAUX EN ACIER INOXYDABLE 210 J 1 | 2.00 165 177 0.46 | kg
VOIR LES AUTRES FICHES POUR LES PIECES ET LES K | 2 2.00 60 70 0.13 | kg
DETAILS DE SOUDURE L | 1 | THRD NIPPLE - SIZE TBD kg
252 | ke

ISOMETRIC VIEW /
VUE ISOMETRIQUE C
SCALE / ECHELLE 1:5

169 (

ISOMETRIC VIEW /
VUE ISOMETRIQUE A ISOMETRIC VIEW /
SCALE / ECHELLE 1:5 VUE ISOMETRIQUE C
SCALE / ECHELLE 1:5

o - sl

ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES

TITLE: SCNC 2023 - POST-SECONDARY DAY 2 T acE | /TALE
OCMT 2023 - POST-SECONDAIRE JOUR 2 ' ’
% MINT / MONNAIE - ASSEMBLY / ASSEMBLAGE | OF 3 B
RSl
SkillsCanada | PWG. NO.: REV.: SCALE DESIGN BY:  T. PUNTON . B
Alberta ECHELLE: | pRAWNBY:  J. HYDE @ — |
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NOTE:
@\ 1 *  ALL WELDING TO BE DONE WITH GTAW / TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE EFFECTUEES
B AVEC GTAW
- N [ e  TACK ENTIRE PROJECT PRIOR TO STARTING WELDS, YOU MUST OBTAIN A SIGN-OFF FROM
@/ <] TEMS A AND E. TYP. / THE TECHNICAL COMMITTEE AFTER FITTING AND BEFORE WELDING / POINTER TOUS LES

ELEMENTS A ETE. TYFIQUES. COMPOSANTS ENSEMBLE AVANT DE COMMENCER LE SOUDAGE, VOUS DEVEZ OBTENIR

L' APPROBATION DU COMITE TECHNIQUE APRES L' ASSEMBLAGE ET AVANT LE SOUDAGE

e ALL WELDING MUST BE DONE WITH BASE PLATE "A" SITTING FLAT ON TABLE / LA PLAQUE

'\\@ D'ASSISE « A » DOIT ETRE A PLAT SUR LA TABLE DURANT TOUTES LES ACTIVITES DE SOUDURE
NO AUTOGENOUS WELDS ALLOWED / AUCUNE SOUDURE AUTOGENE AUTORISEE

N

NO REWELDING OR REMELTING / AUCUNE RESOUDURE OU REFONTE
NO ALTERING JOINTS / PAS DE JOINTS MODIFIES
NO POST-WELD CLEANING ALLOWED / AUCUN NETTOYAGE APRES SOUDURE AUTORISE

NN

NO WELD ON PURGE PLATE (K)
OR PURGE NIPPLE (L) / AUCUNE SOUDURE SUR LA
4 PLAQUE (K) OU LE MAMELON DE PURGE (L)

TYP. @\\

VIEWE/VUEE
PURGE PLATE ASSEMBLY DETAILS,
ITEM B & C REMOVED /

N

DE LA PLAQUE DE PURGE,

% e S \ S 4 DETAILS DE L'ASSEMBLAGE

L ELEMENT B &C SUPPRIME
SECTION D-D W
SCALE 1:2.5
ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES
TITLE: SCNC 2023 - POST-SECONDARY DAY 2 T acE | /TALE
% OCMT 2023 - POST-SECONDAIRE JOUR 2 : :
Al MINT / MONNAIE - WELDS / SOUDURES 2 OF 3 B
SkillsCanada  [pwe. NO.: REV.: SCALE DESIGNBY: 1. PUNTON |
A|bt’:"rta ECHELLE. /‘“\ __,_pa——‘l
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- 200 BILL OF MATERIALS
~—— 80.0 — ~——85.0 — Wi
—~ 90— 1 | 453 |- TEM | Q1Y T w L Total Wt |
‘ I T | Al 1] 200 ] 200 | 210 | 066 | ke
B 2 2.00 80 120 0.00 kg
70 66.5
190.0 l c | 2] 20 | 8 | 165 | 044 | ke
l i D 2 2.00 40 85 0.11 kg
* 165.3 E | 2| 200 | 40 80 | 0.10 | kg
50 400 ‘ 120.0 F 1 2.00 165 177 0.46 kg
210 :
| ARl ARICLE S ] T G | 1] 200 [ 6 97 | 0.09 | ke
90 H| 2] 20 | 38 64 | 008 | ke
l J 1 | 2.00 165 177 0.46 | kg
‘ K | 1| 2.00 60 70 0.07 | kg
— 378 [~ PART / ARTICLE C L 1 NIPPLE / LE MAMELON
—= 560 |~
' ! ~ 164.8 - 245 | kg
PART / ARTICLE A 26.6 t — 378 '*
| 35 |- 643 )
1 397 97.0 ~ - 59.4 MATCH PURGE NIPPLE /
; MAMELON DE PURGE
‘ 177.1 / T
PART / ARTICLE G ! + 60.0
~—— 80.0 — + l
- 850— = —1
177.1 - + 40.0 PART / ARTICLE K
‘ ‘ (PURGE PLATE /
PLAQUE DE PURGE
40.0  PART/ARTICLEE * ~—57.2 L 541 )
PART / ARTICLE

PART / ARTICLE F

PART / ARTICLE D *

ALL DIMENSIONS IN MILLIMETERS/TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES

TITLE: SCNC 2023 - POST-SECONDARY DAY 2 T acE | /TALE
OCMT 2023 - POST-SECONDAIRE JOUR 2 ' :
% MINT / MONNAIE - PARTS / LES PIECES 3 OF 3 B
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