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 6 

 207 (REF.) 

 340 

 48 

E4310 ROOT/RACINE
E4918 FILL/REMPLISSAGE

6
6 51-127

E4918

 365 

9

E4918
ALL ITEMS TO PLATE "A"
TOUS LES ÉLÉMENTS SUR "A"

H

I

F

J

A

D G

G

K

A

C

B

E

L
B

 15  72 (REF.) 

 55  159 

ER49S-6
ROOT DOWNHILL / FILL+CAP UPHILL
RACINE DESCENTE, REMPLISSAGE + 
FINITION MONTÉE

E4310 ROOT/RACINE
E4918 FILL/REMPLISSAGE

9
6

E4918

6
E4918
TYP.

6
ER49S-6 6x9

E4918

9
ER49S-6

6x9

E4918
ALL ITEMS TO PLATE "G"
TOUS LES ÉLÉMENTS SUR "G"

NOTE:
· ALL MATERIAL MILD STEEL PLATE
· YOU MUST OBTAIN SIGN-OFF FROM TECHNICAL COMMITTEE AFTER FITTING AND 
BEFORE WELDING
· TACK WELD OUTSIDE ONLY, AND ONLY WHERE THERE WILL BE A WELD
· ALL OTHER WELDING MUST BE DONE WITH BASE PLATE "A" SITTING FLAT ON TABLE
· ALL FILLET WELDS SIZE -0 / +2mm TOLERANCE
· GAP AND ROOT FACE FOR PREPARED VEE GROOVE WELDS --> YOUR CHOICE
· ALL VERTICAL WELDING TO BE DONE IN UPHILL PROGRESSION, UNLESS NOTED
· HIDDEN LINES IN SIDE AND ISOMETRIC VIEWS OMITTED FOR CLARITY
· BILL OF MATERIALS, SHAPE DIMENSIONS, AND BEVEL PREPARATION ON PAGE 2 

REMARQUES:
· TOUT LE MATÉRIEL UTILISÉ EST EN ACIER DOUX
· VOUS DEVEZ OBTENIR UNE APPROBATION DU COMITÉ TECHNIQUE APRÈS LE 
POINTAGE ET AVANT LE SOUDAGE
· POINTAGE À L’EXTÉRIEUR SEULEMENT, ET UNIQUEMENT AUX ENDROITS À SOUDER
· TOUT LES AUTRES SOUDURES DOIVENT ÊTRE EFFECTUÉS AVEC LA PLAQUE DE BASE 
"A" À PLAT SUR LA TABLE
· TOUTES LES SOUDURES D’ANGLE : TOLÉRANCE DE DIMENSION -0 / +2 mm
· ESPACEMENT ET MÉPLAT POUR LES SOUDURES EN V ENTIÈREMENT PRÉPARÉES - À 
VOTRE CHOIX
· TOUTES LES SOUDURES VERTICALES DOIVENT ÊTRE EXÉCUTÉES EN MONTANT
· LIGNES CACHÉES DANS LES VUES DE CÔTÉ ET ISOMÉTRIQUES OMIS POUR PLUS DE 
CLARTÉ
· LISTE DE MATÉRIAUX, DIMENSIONS DES FORMES ET DÉTAILS DE PRÉPARATION DES 
CHANFREINS DE SOUDURE SE TROUVENT À LA PAGE 2

REV 0:  DEC 3 2025
updated from draft with Sam Seguin's comments•

REV 1 :  Jan 15 2025
email DLYNGE,  "We have lots of welding on this project. We should limit the groove welds. to 1-3G and 1-2G and 1-1G•
Item L for the 1G we should put a messurment there."•

•
•
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 43 

 155 

 131  180 
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A  160 

B
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BEVEL/CHANFREIN

 80 
D

 305 

 147 

 25  25 

 75 

E

 305 

 120 

 16 (REF.) 

66
(REF.)

F

 305 

 155 
 82 

 162 

 36 

 46 

G

 365 

 340 
 204 

 225 

 68 

 55 

 R10 x 4 

H

 305 

 125 

 R10 x 2 

J

 305 

 38 K

 160 

 40 

L

BEVEL/CHANFREIN

R and f are prepared to the preference of the competitor.  
The dimension for the plates shown is to a feathered edge and 
any root gap must be accomodated in overall fitting dimensions.

R et f sont préparés selon les préférences du concurrent ou de la 
concurrente. Les dimensions des plaques présentées tiennent 
compte d’un rebord aminci et tout espacement des racines doit 
être pris en compte dans l’ensemble des dimensions 
d’assemblage.

PREPARED GROOVE DIMENSIONS /
DIMENSIONS DES RAINURES PRÉPARÉES

ESTIMATED WEIGHT BEFORE WELDING /
POIDS ESTIMÉ AVANT LE SOUDAGE: ~17 KG
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